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L'AMDEC

Analyse des Modes de Défaillance, de leurs Effets et de leur Criticité

Mode de 
défaillance

Effets de la 
défaillance

Causes 
possibles

Évaluation
Actions préventives

prises
Actions préventives

envisagées
Évaluation

o Détectabilité
o Occurrence
o Gravité

o Criticité
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Matrices de cotation

2

Gravité
Niveau de gravité Echelle Commentaires

1 à 3 Faible Pas ou peu de dommages

4 à 6 Moyen Dommages faibles

7 à 8 Grave Dommages réversibles

9 à 10 Très grave Dommages irréversibles

Occurrence
Niveau de gravité Echelle Commentaires

1 à 3 Improbable Risque jamais rencontré ou une fois par an

4 à 6 Rare Risque pouvant survenir plusieurs fois par an

7 à 8 Probable Risque pouvant survenir une fois par mois

9 à 10 Inévitable Risque pouvant survenir régulièrement plus d'une fois par mois

Détectabilité
Niveau de gravité Echelle Commentaires

1 à 3 Grande Détection quasiment systématique

4 à 6 Moyenne Détection non systématique

7 à 8 Faible Détection difficile et peu probable

9 à 10 Très faible Détection très difficile et très peu probable



Les AMDEC réalisées

Conception Assemblage Fiab / Exigences Client Défaillance Générale

23



Modes de défaillance critiques

• Conception: Mauvaise évaluation des cas de charges externes

• Assemblage: Postures contraignantes

• Fiab / Exigences client: Durée de vie non respectée

• Défaillance générale: Emballement du rotor
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Postures Contraignantes
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Matrices de Criticité
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5M

Milieu Main d'œuvre Méthode

Personnel exposé à des 
postures contraignantes
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Verticalité

Encombrement Formation

Fatigue

Planification

Organisation

Machine Matière

Distance

Efficacité

Masse

Volume



Phases d'inspection
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Inspection des 
paramètres de denture

Inspection des 
paramètres de denture

Vérification de l'absence 
défauts

Inspection des finitions
/ États de surface

Inspection des 
conditions de travail

• Pignon / Roue Pitch
• Pignon / Roue Nacelle
• Éléments Multiplicateur

• Éléments du mat

• Éléments de
transmission mécanique

• Chantier d'assemblage

Inspecter Où ? Quoi ?
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Inspecter Quand ? Comment ? Qui ?

Plan de Contrôle de Processus (PCP)



Normes environnementales Sénégal
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• 500 mètres au moins des habitations, cours d'eau et lacs

• Présence de déchets dangereux sur le site interdite

• Obligation de réaliser une évaluation environnementale

• Description du projet et de son impact sur le site

• Inspection du chantier par des agents compétents



ACV sur Artogreen
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Hypothèses

• Masses approximatives

• Procédés non pris en compte

• Arrosage de l'éolienne dû à l'acier Corten

• Trajet: Pologne/Bordeaux puis Bordeaux/Sénégal => camions de 27t

• Approximation de la phase "fin de vie"
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Résultats ACV

Eolienne sans fondations Eolienne avec fondations
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Résultats ACV
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Résultats ACV
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Cause de l'impact Moyenne d'impact (%)

Matières premières 48

Procédés 10

Distribution 7

Installation 0

Utilisation 24

Consommable <1

Fin de vie 12



Pistes d'éco-conception

• Réduire les masses et/ou les volumes

• Utiliser des produits recyclés

• Améliorer la valorisation du produit en fin de vie

• Réduire la consommation d'énergie
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Pistes d'éco-conception
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Après réduction de 20% de la masse d'acier du mat



Pistes d'éco-conception
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Après réduction de 20% de la masse d'acier du mat

Cause de l'impact Moyenne d'impact (%)

Matières premières 48

Procédés 10

Distribution 7

Installation 0

Utilisation 24

Consommable <1

Fin de vie 12

Cause de l'impact Moyenne d'impact (%)

Matières premières 46

Procédé 11

Distribution 7

Installation 0

Utilisation 25

Consommable <1

Fin de vie 12



Pistes d'éco-conception
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Après utilisation de produits recyclés



Pistes d'éco-conception
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Après utilisation de produits recyclés

Cause de l'impact Moyenne d'impact (%)

Matières premières 48

Procédés 10

Distribution 7

Installation 0

Utilisation 24

Consommable <1

Fin de vie 12

Cause de l'impact Moyenne d'impact (%)

Matières premières 23

Procédé 14

Distribution 9

Installation 0

Utilisation 41

Consommable <1

Fin de vie 14



Pistes d'éco-conception
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Après amélioration de la valorisation du produit en fin de vie (90%)



Pistes d'éco-conception
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Après amélioration de la valorisation du produit en fin de vie (90%)

Cause de l'impact Moyenne d'impact (%)

Matières premières 48

Procédé 11

Distribution 7

Installation 0

Utilisation 24

Consommable <1

Fin de vie 11

Cause de l'impact Moyenne d'impact (%)

Matières premières 48

Procédés 10

Distribution 7

Installation 0

Utilisation 24

Consommable <1

Fin de vie 12



Pistes d'éco-conception
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Après réduction de 30% de la consommation d'énergie



Pistes d'éco-conception
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Après réduction de 30% de la consommation d'énergie

Cause de l'impact Moyenne d'impact (%)

Matières premières 48

Procédés 10

Distribution 7

Installation 0

Utilisation 24

Consommable <1

Fin de vie 12

Cause de l'impact Moyenne d'impact (%)

Matières premières 51

Procédé 11

Distribution 7

Installation 0

Utilisation 20

Consommable <1

Fin de vie 12



Merci pour votre attention,

Avez-vous des questions ?
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